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DE 37 06 615 C 



Die Erfindung beirifft einen Trockner fur Gewebe- 
oder Gewirkcbahnen gcmafl dem Oberbegriff des Pa- 
tentanspruchs 1. 

Es ist bekannt, dafl sich Schwierigkeitcn bei der 
Trocknung von Gewebc- und Gewirkebahnen ergeben, 
wenn die Struktur der Warenbahnkanten von der der 
ubrigen Warenbahn abweicht, sei es, daB die ICanten 
dichter ausgebildet sind und daher ein groOeres Waren- 
gewicht aufweisen, oder daB die Kanten einer vorherge- 
henden Leimbehandlung ausgesetzt wurden. In derarti- 
gen Fallen trocknen die Kanten schwerer als die Waren- 
bahnmitten. Um auch die Trocknung der Warenbahn- 
kanten sicherzusteilen, miissen die Maschinen dann 
langsamer laufen. Das fuhrt zu einer Produktionsverrin- 
gerung und/oder zu einer Obertrocknung der Waren- 
bahnmitte. 

Zur Vermeidung dieser Schwierigkeiten hat die An- 
melderin versuchsweise im Wareneinlauf eines Trock- 
ners HeiBIuftgeblase angeordnet, die auf die Waren- 
bahnkanten gerichtet waren. Fur eine nennenswerte 
Vonrocknung der Warenbahnkanten reicht ein praxis- 
ubliches drei Meter Ianges Einlauffeld nicht aus. Eine 
Verlangerung der Einlaufstrecke verursacht hohe Ko- 
sten und zusatzlichen Platzbedarf. Es hat sich auch ge- 
zeigt, daB von den HeiBluftgeblasen eine erhebliche Be- 
lastigung des Bedienungspersonals ausgeht. 

Bei einem anderen Trockner der Anmelderin wurde 
das Einlauffeld mit Infrarotstrahlern bestuckt die auf 
die Warenbahnkanten einwirkten. Es wurde nur ein un- 
bedeutender Effekt erzieit, da die zur Verfugung stehen- 
de Strecke zu kurz war. Um Schadigungen der Ware zu 
vermeiden, waren die Strahler bei Warenstillstand auto- 
matisch verschwenkbar. Hierbei kam es vor, dafl 
Schmutz auf die Warenbahn geworfen wurde, der sich 
auf den Geraten angesammelt hatte. 

Durch die vorliegende Erfindung sollen die geschil- 
denen Nachteile vermieden werdea Der Erfindung 
liegt Aufgabe zugrunde, eine zusatzliche Kantentrock- 
nung mit im Trockner vorhandenen Mitteln, also mit 
dem gieichen Behandlungsmittel wie fur die Gesamt- 
trocknung der Warenbahn ohne zusatzliche Energie- 
quellen und ohne besonderen Regelaufwand zu errei- 
chen. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung durch das 
kennzeichnende Merkmai des Anspruchs 1 geiost. 

Dieser Ldsung der gestellten Aufgabe liegt die Tatsa- 
che zugrunde, daB die Spannrahmentrockner, auf die 
sich die Erfindung in erster Linie bezieht, fur die Be- 
handlung von unterschiedlich breiten Warenbahnen in 
der Regel in der Weise ausgefuhrt sind, daB die Dusen- 
gehause mit den Dusen fiir die Zufuhrung des Behand- 
lungsmittels, wie Luft oder HeiBdampf, fur die groBte zu 
behandelnde Warenbahnbreite und auch noch etwas 
breiter ausgefuhrt und stair im Gehause angeordnet 
sind, und die Kettenbahnen mit den Spannketten und 
den Spannmittein, wie Nadelleisten oder Kluppen, ent- 
sprechend der Breite der gerade zu behandelnden Wa- 
renbahn mehr oder weniger weit zwischen diese Dusen- 
gehause gefahren werden. Daraus ergibt sich, daB au- 
Berhalb der jeweiligen Warenbahnbreite immer noch 
Dusen v rhanden sind, die fur die Trocknung der Wa- 
renbahn kaum irgendwelche Wirkung haben. Durch die 
Erfindung werden diese DQsen aktiv fur die Trocknung 
der Warenbahnkanten herangezogen. 

Die Sammel- und Fuhrungsbleche fur das Behand- 
lungsmittel kdnnen nur oberhalb oder aber auch ober- 



halb und unterhalb der Kettenbahnen vorgesehen wer- 
den. Im letzteren Fail sind dann zweckm&Big die Sam- 
melflachen bzw. die Sammelraume der unterhalb der 
Kettenbahnen angebrachten Sammel- und Fuhrungs- 
5 bleche der -kasten kleiner, als bei den oberhalb der 
Kettenbahnen angebrachten Sammel- und Fuhrungs- 
blechen oder -kasten. Da der Behandlungsmittelstrom 
dann von oben starker sein wird als von unten, wird so 
zusatzlich auch noch eine Sicherung gegen Ausnadeln 
io der Warenbahn geschaffen. 

Um eine besonders wirkungsvolle Zufuhrung des aus 
den Dusen auBerhalb des Bereiches der Warenbahn- 
breite gesammelten Behandlungsmittels zu erreichen, 
sind die Sammel- und Fuhrungsbleche oder -kasten im 
15 Bereich der Warenbahnkanten als Dusenaustrittsoff- 
nungen, vorzugsweise als Schlitzdusen ausgebildet 

Auf der beiliegenden Zeichnung sind in schematischer 
Darstellung Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung wie- 
dergegeben. 
20 Auf der Zeichnung zeigen 

Fig. 1 einen Schnitt durch einen Teil eines Trockners 
mit Anordnung der erfindungsgemaBen Sammel- und 
Fuhrungsbleche und 

Fig. 2 die Ausbildung und Anordnung der Erfindung 
25 als Sammel- und Fuhrungskasten nur oberhalb der Wa- 
renbahn. 

In den Figuren sind gleiche Teile mit gieichen Bezugs- 
zeichen versehen. Wie der in Fig. 1 dargestellte schema- 
tische Schnitt durch einen Teil eines Spannrahmen- 

30 trockners mit Zufuhrung des Behandlungsmittels zur 
Warenbahn 10 durch Dusen in oberhalb und unterhalb 
der Warenbahn angeordneten DQsengehausen 11, 12, 
zeigt, ragen die Dflsengehause mit ihren Dusen — auch 
bei breitester Warenbahn — immer mehr oder weniger 

35 weit uber die Warenbahnkanten hinaus bis in den Be- 
reich der Kettenbahnen 13, in denen die die Spannmit- 
teL z.B. Nadelleisten 18, tragenden Spannketten gefuhrt 
sind. Bei sehr schmalen Warenbahnen ragen sie auch 
noch uber die Kettenbahn hinaus, wie in der Figur ange- 

40 deutet isL Das in dies en Bereichen aus den Dusen aus- 
tretende Behandlungsmittel ubt, ohne die anmeldungs- 
gemaBen Sammel- und Fuhrungsbleche 14, 15 keine un- 
mittelbare Behandlungswirkung auf die Warenbahn aus 
und wird mehr oder weniger nutzlos mit dem ubrigen 

45 Behandlungsmittel nur umgewalzt. 

Gemafl der Erfindung sind nun an der Kettenbahn 13 
oben und unten Sammel- und Fuhrungsbleche 14, 15 
befestigt, durch die, wie die Darstellung erkennen laBt, 
Behandlungsmittel aus den fflr die direkte Behandlung 

50 ungenutzten Dusen gesammelt, in den Bereich der Wa- 
renbahnkanten 17 gefuhrt und dort durch dusenformige 
Ausformung der Bleche Qber Austrittsoffnungen 16 auf 
die Warenbahnkanten 17 aufgeblasen wird. 

Die Sammel- und Fuhrungsbleche 14. 15 kdnnen als 

55 mehr oder weniger lange an den Kettenbahnen im Be- 
handlungsraum befestigte Bleche ausgefuhrt sein, es hat 
sich aber, um stabile Gebilde zu erhalten, als zweckma- 
Big erwiesen, die Sammel- und Fuhrungsbleche 14, 15 
als Kasten auszubilden und mehrere davon im Behand- 

60 lungsraum in Laufrichtung der Warenbahn himereinan- 
der an der Kettenbahn 13 anzubringen, wie in Fig. 2 fur 
nur oberhalb der Warenbahn angebrachte Kasten dar- 
gestellt isL Derartige Kisten kdnnen auch nur in einem 
Teilabschnitt der Behandlungsstrecke, erwa im in Lauf- 

65 richtung der Warenbahn vorderen Teil angebracht sein. 
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Patentanspriiche 

1. Trockner fur Gewebe- oder Gewirkebahnen 

mit umlaufenden Spannketten, an denen Spannmit- 
tel, wie Kluppen, Nadelleisten oder dergleichen zur 5 
Einspannung der Warenbahn angeordnet sind, 
mit Kettenbahnen, in denen die Spannketten ge- 
fuhrt sind, 

mit quer zur Laufrichtung der Warenbahn ange- 
ordneten Dusenkorpern zur Beaufschlagung der 10 
Warenbahn mit Behandlungsmittel, wobei sich die 
Dusenkorper uber die Warenbahnbreite hinaus zu- 
mindest bis in den Bereich der Kettenbahnen er- 
strecken, und mit Einrichtungen zum verstarkten 
Trocknen der Warenbahnkanten, dadurch gekenn- 15 
zeichnet, dafl an den Kettenbahnen (13) die Ket- 
tenbahnen uberdeckende Sammei- und Fuhrungs- 
bleche oder -kasten (14, 15) fur eine gezielte Zufuh- 
rung des in diesen Bereichen aus den Dusen der 
Dusenkorper (11, 12) austretenden Behandlungs- 20 
mittels zu den Warenbahnkanten (17) angeordnet 
sind. 

2. Trockner nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl nur oberhalb der Kettenbahnen (13) 
Sammei- und Fuhrungsbleche oder-kasten (14) fur 25 
das Behandlungsmittel vorgesehen sind. 

3. Trockner nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB oberhalb und unterhalb der Ketten- 
bahnen (13) Sammei- und Fuhrungsbleche oder 
-kasten (14, 15) fur das Behandlungsmittel ange- 30 
bracht sind. 

4. Trockner nach Anspruch 3 t dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Sammelflachen bzw. die Sammel- 
raume der unterhalb der Kettenbahnen (13) ange- 
brachten Sammei- und Fuhrungsbleche oder -ka- 35 
sten (15) kleiner sind als bei den oberhalb der Ket- 
tenbahnen angebrachten Sammei- und Fuhrungs- 
blechen oder -kasten (14). 

5. Trockner nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Sammei- und Fuhrungsbleche 40 
oder -kasten (14, 15) im Bereich der Warenbahn- 
kanten (17) als Dusenaustrittsoffnungen (16) ausge- 
bildet sind 
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